
Charge maximale Fréquence propre à 
charge maximale

Unité 
d’emballage

Numéro de 
commandeen kg en N

DMSN-BL

Isotop® DMSN-BL4-62/72 215 2.109 6,6 Hz 4 pièces 42426

Isotop® DMSN-BL4-70/84 395 3.875 5,3 Hz 4 pièces 42427

Isotop® DMSN-BL6-72/84 520 5.101 5,5 Hz 10 pièces 42428

Isotop® DMSN-BL9-74/85 750 7.358 5,6 Hz 10 pièces 42429

Isotop® DMSN-BL9-70/89 895 8.780 5,3 Hz 10 pièces 43120

Isotop® DMSN-BL16-712/804 1.150 11.282 5,9 Hz 10 pièces 43121

Isotop® DMSN-BL16-700/816 1.590 15.598 5,3 Hz 10 pièces 43122

Isotop® DMSN-BL

Élément bloc à ressort en acier DMSN avec amortisseur haute 
puissance pour hauteurs de montage réduites et charges élevées

 — Fréquence propre à partir de 5,3 Hz
 — Hauteur de montage réduite de 79 mm
 — Charge admissible élevée jusqu’à 1.590 kg par élément
 — Sylodamp® inside est idéal pour les machines soumises 
à de nombreux cycles de démarrage et d’arrêt

 — Plaque supérieure et plaque d’embase avec 
plaque antidérapante Sylomer® de 6 mm

 — Protection élevée contre la corrosion grâce au revêtement 
KTL des ressorts et au revêtement par poudre des plaques  
de pression

 — Raccord sécurisé entre plaque et ressort grâce à un collage 
spécial

 — Plaque supérieure avec filetage M 10
 — Contrôle des charges simple grâce à une structure ouverte

Pas d’article en stock. Délai de livraison sur demande (env. 15 jours ouvrés départ usine).
Éléments bloc sur mesure (combinaisons de ressorts) disponibles sur demande.

Isotop® DMSN-BL 6 (hors charge)Isotop® DMSN-BL 4 (hors charge)

Isotop® DMSN-BL 9 (hors charge) Isotop® DMSN-BL 16 (hors charge)
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Isotop® DMSN-BL4-62/72

Isotop® DMSN-BL9-70/89

Isotop® DMSN-BL6-72/84

Isotop® DMSN-BL16-700/816

Isotop® DMSN-BL4-70/84

Isotop® DMSN-BL16-712/804

Isotop® DMSN-BL9-74/85
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Petite centrale de cogénérationPied d’une machine textile

 Force en N

 Fréquence propre en Hz  
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AUSTRIA — Bürs     GERMANY — Berlin — Munich — Stuttgart     FRANCE — Paris — Lyon     

JORDAN — Amman

     JAPAN — Tokyo     INDIA — Pune

     CHINA — Beijing     USA — Charlotte     AUSTRALIA — Melbourne www.getzner.com 
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